
Older machinery and the latest in  
safety technology don’t have to be  
mutually exclusive

A new definition 
of cutting edge

Alte Maschinen und neueste Sicher-
heitstechnik sind kein Widerspruch

Stand der Technik 
neu definiert

www.riesskelomat.at
www.chemserv.bilfinger.com
www.tuv.at/maschinen

www.tuv.at/machinery
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„Alte“ Maschinen ohne gesetzlich vorge-
schriebene CE-Zertifizierung müssen sicher-
heitstechnisch dem Stand der Arbeitsmittel-
verordnung BGBL. II. 21/2010 vom Febru-
ar 2010 entsprechen. „Rund 50 % der in der 
EU verwendeten Maschinen sind ‚alt‘. Die 
Anforderungen des ArbeitnehmerInnen-
schutzes bedeuten für den Betreiber, diese 
Maschinen auf einen zeitgemäßen Sicher-
heitsstand zu bringen“, erläutert TÜV  
AUSTRIA Experte DI (FH) Thomas Radler 
die geltende Rechtslage.

Riess KELOmat, der niederösterreichische 
Kochgeschirrhersteller, der seine Produkte 
in 27 Ländern weltweit vertreibt, ließ seine 
Tiefziehpresse R ASKIN BJ 1953 von  
Bilfinger Chemserv GmbH modernisieren. 
TÜV AUSTRIA prüfte die Einhaltung rele-
vanter Bestimmungen.

Revitalisierung schlägt Neuanschaffung 
David Hieslmair MSc., Technischer Ver-
trieb bei Bilfinger Chemserv, einem oberös-
terreichischen Unternehmen der Bilfinger 
Industrial Services Group, erläutert die vor-
herrschende Marktsituation: „Statt eines 
sicherheitstechnischen Umbaus wird oft lie-
ber die Investition in Neuanlagen gewählt. 
Themen wie Nachhaltigkeit und Energieef-
fizienz werden ausgeklammert bzw. nur bei 
Aktivierung von diversen Fördergeldern 
berücksichtigt. “

Ing. Friedrich Riess, Geschäftsführer Riess 
KELOmat GmbH, begründet seine Ent-
scheidung: „Wenn neue Maschinen nicht zu 
unserer nachhaltigen Arbeitsweise passen, 
suchen wir nach alternativen Lösungen, um 
unsere alten Maschinen weiterzuverwenden. 
In diesem Fall haben wir sozusagen den Stand 
der Technik neu definiert.“

Riess KELOmat entscheidet sich für Umbau 
Im August 2013 wurde die modernisierte 
Anlage erfolgreich vom TÜV AUSTRIA auf 
Übereinstimmung mit der Arbeitsmittelver-
ordnung geprüft. Verblüffend war, dass der 
Energiebedarf durch eine neue Anlage ekla-
tant gestiegen wäre. Die Anschlussleistung 
in Kilowatt wäre fast 8 mal so hoch, die Leer-
laufleistung in Kilowatt sogar mehr als 13 mal 
so hoch gewesen (siehe Tabelle S 18). Sogar 
bei der Produktivität gemessen an Stück/Min 
wäre die neue Maschine der alten unterlegen.

„Unsere Entscheidung, die alte Maschine nach 
den neuesten Sicherheitsbestimmungen umzu-
bauen, war richtig. Wir hatten eine deutlich 
geringere Investition und gleichzeitig wesent-
lich niedrigere Energiekosten im laufenden 
Betrieb. Dies entspricht unserer nachhaltigen 
Firmenphilosophie“, bestätigt Riess.

Bilfinger Chemserv steuert das 
Know-how bei 
Die individuellen Fertigungsprozesse des 
Kunden spielen bereits in der Entschei-
dungsphase eine entscheidende Rolle und 
sollten wenn möglich zur Gänze nach dem 
Umbau beibehalten werden, meint man 
bei Bilfinger Chemserv. Besonders schwie-
rig sind Projekte bei Maschinen mit ma nu-
eller Bestückung oder Entnahme, denn 
die Grenzen zwischen Mensch und Ma-
schine sind sehr nah und überschneiden 
sich oft.

„Die Konzeptionierung und Planung eines 
Umbaus bilden die Grundlage und sind 
essenziell für die erfolgreiche Modernisie-
rung“, erklärt Martin Pichler, Engineering-
leiter bei Bilfinger Chemserv, die wichtigs-
ten Faktoren eines Umbaus.

Radler ergänzt: „Der Fall Riess KELOmat 
beweist eindrücklich, dass die Modernisie-
rung der Anlage ökonomisch wie ökologisch 
äußerst sinnvoll war, wobei gleichzeitig eine 
zeitgemäße Sicherheitstechnik für die Beleg-
schaft zu gewährleisten ist.“  •

Seit 1550 produziert das Familienunternehmen in Ybbsitz im niederösterreichi-
schen Mostviertel. Seit 1922 wird Kochgeschirr aus hochwertigem Emaille herge-
stellt. Julian Riess, Friedrich Riess und Susanne Rieß führen in neunter Generati-
on das traditionsreiche Unternehmen erfolgreich, umweltgerecht und mit sozia-
lem Engagement. 2001 erwarb RIESS die Traditionsmarke KELOmat und firmiert 
seither unter Riess KELOmat mit den beiden eigenständigen Marken RIESS und 
KELOmat. Es ist der einzige Emaillierbetrieb und Kochgeschirrhersteller in Öster-
reich und vertreibt seine Produkte in 27 Ländern weltweit. www.riesskelomat.at

Bilfinger Chemserv GmbH, ein Unternehmen der Bilfinger Industrial Services 
Group, ist führender Anbieter für Instandhaltung und Engineering in der erwei-
terten Prozess- und Fertigungsindustrie. Eigene, staatlich akkreditierte Institute 
unterstützen die Abwicklung durch Analyse, Prüfung und Beratung. 
www.chemserv.bilfinger.com

Since 1550 the family-run firm has been operating in Ybbsitz, Lower Austria. 
Since 1922 they have been manufacturing high quality kitchenware made 
from enamel. Julian Riess, Friedrich Riess and Susanne Rieß are now the 
ninth generation of the family to run this traditional and successful family firm, 
adhering to their principles of operating in an environmentally-friendly and 
socially just manner. In 2001 RIESS purchased the traditional KELOmat brand 
and has since then been operating under the name of Riess KELOmat, although 
they still maintain the dual brands of RIESS and KELOmat. It is the only enam-
el manufacturer and kitchenware producer in Austria, selling its products in 
27 countries around the world. www.riesskelomat.at

Bilfinger Chemserv GmbH is a part of the Bilfinger Industrial Services Group, 
and is a leading specialist for maintenance and engineering for the wider pro-
cessing and manufacturing sector. Its own state accredited institute supports 
the company in its analysis, inspection and advisory roles. 
www.chemserv.bilfinger.com
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”Old“ machines without the legally required 
CEcertification are required to be brought 
up to the latest safety technology standards. 
”Around 50 % of the machinery in use in the 
EU today can be classi f ied as ’old‘.  
The requirements of workplace health and 
safety legislation mean that the operators of 
these machines are obliged to update them 
to comply with contemporary standards“, 
as explained by TÜV AUSTRIA expert  
Thomas Radler, referring to the current  
legal situation.

Riess KELOmat, the Lower Austrian kitch-
enware manufacturer, which operates in 26 
locations worldwide, had its original 1953 
RASKIN deep drawing press modernized 
by Bilfinger Chemserv GmbH. TÜV AUSTRIA 
provided the certification that all the legally 
required safety standards were adhered to.

Revitalization beats new acquisition 
David Hieslmair, of the technical sales 
department at Bilfinger Chemserv, an Upper 
Austrian company belonging to the Bilfinger 
Industrial Services Group, explained the 

 e

Ü

TÜV AUSTRIA Times 01|2014 Seite | Page 16/ 17



Energiekennzahlen Tiefziehpressen 
im Vergleich
Maschinen Typ mechanisch hydraulisch
Maschinen Hersteller Raskin
Baujahr: 1953 (umgebaut) Neu
Presskraft: to 70 125
Anschlussleistung: KW 11 87
Leerlaufleistung: KW 1,4 17,7
Stück/Min bei gleicher Höhe: 8 4–6
Anschlussleistung: pro to 0,16 0,70
Leerlaufleistung: pro to 0,02 0,14

Key energy data for deep 
drawing presses in comparison
Maschine Type mechanical hydraulic
Manufacturer Raskin
Year built: 1953 (revamped) New
Press capacity: to 70 125
Power input: KW 11 87
Idling running load: KW 1.4 17.7
Pieces/Min at same rate: 8 4–6
Power input: per to 0.16 0.70
Idling running load: per to 0.02 0.14 Foto | Photo: Dominik Stixenberger/ www.dphoto.at

V.l.n.r.: Hr. David Hieslmair Bsc. Msc., Fa. Bilfinger Chemserv, 
DI(FH) Thomas Radler,TÜV AUSTRIA,Hr. Ing. Friedrich Riess, 
Riess KELOmat, Hr. Friedrich Krenn, Riess KELOmat, 
Hr. Oliver Moser Msc., Riess KELOmat
Foto | Photo: Andreas Amsüss, TÜV AUSTRIA
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current market situation. ”Customers 
often decide to purchase a completely new 
unit instead of looking into the merits of a 
safety-technology revamp of their existing 
equipment. Topics such as sustainability or 
energy efficiency are often factored out, 
except when the availability of various sub-
sidies comes into play“.

Friedrich Riess, MD of Riess KELOmat 
GmbH, gives the following reason for his 
decision: ”If newer machinery doesn’t fit in 
with our sustainability concept, then we 

search for alternative solutions that enable 
us to continue using our older machinery.  
In this current case we have actually given a 
new definition to the term cutting edge“.

Riess KELOmat decided to recondition 
their machinery
In August 2013 the revamped unit was re-in-
augurated by TÜV AUSTRIA. Amazingly, the 
power input required by a new machine 
would have been eight times higher, while 
the idling running load in kilowatts would 
have amounted to a massive thirteen times 

as much as the older unit (see table on the 
left). Even when comparing the pieces per 
minute productivity, the new machine would 
still have been beaten by its older counterpart.

”Our decision to rebuild the old machine to 
conform with the latest safety regulations 
was the correct one. We therefore had much 
lower investment costs and, at the same 
time, much lower energy demand. This, for 
us, is central to our sustainability philoso-
phy“, explained Riess.

Bilfinger Chemserv contributed 
the know-how 
The individual manufacturing processes of 
the customer already play a decisive role in 
the decision-making phase and should, 
where possible, be kept during the recon-
struction of the machinery. Especially difficult 
are projects where machines need manual 
placement or removal of parts because the 
boundaries between man and machine are 
tiny and often overlap. ”The conception and 
planning of a reconditioning are the basis 
that we start from and are essential for a  
successful modernization project“, explains 
Martin Pichler, head of engineering at  
Bilfinger Chemserv, citing the most important 
factors when planning a revamp.

Radler adds: ”The case of Riess KELOmat 
conclusively proves that the revitalization of 
existing plant can make sense both econom-
ically and ecologically. At the same time this 
also means that it is possible to provide the 
most up-to-date safety standards for the 
staff“.  •
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